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'" Patent anspruch 

Verfahren zum Weichen und Kschern von HSuten und Fellen 
durch Behandeln der getrockneten oder gesalzenen HSute und 
5 Pelle mit einer Oblichen Weich- bzw. fischerflotte unter Ub- 
lichen Bedingungen hinsichtlich Temperatur, FlottenlSnge 
und Chemikalieneinsatz , dadurch gekennzeichnet ^ da& man 
dabei anstelle von Tensiden im Palle von H^uten 0,2 bis 
2 Gew.-iS, bezogen auf Salz- bzw* Weichgewicht , und bei 
10 Pelzfellen pro Liter Flotte 0,2 bis 2 g eines wasserl5s- 
lichen Natrium- Oder Ammoniumsalzes eines Polymerisates , 
das mindestens 20 Mol.-% eines Monomeren mit mindestens 
einer Carboxylgruppe einpolymerisiert enth*Llt, vom K-Wert 
nach Pikentscher von 10 bis 150 einsetzt. 
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"" Verfahren zum Weichen und Aschern von HSuten und Fellen 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Weichen und 
Xschern von Hauten und Pellen unter den Jewells dafUr 
5 Qblichen Bedingungen, wobei die tlblicherweise eingesetzten 
Tenside durch wasserlGsliche Salze eines carboxylgruppen- 
haltigen Polymerisates ersetzt werden. Man vermeidet 
dadurch ein Sch^umen beim Weichen und Sschern und bei den 
Polgeprozessen und erzielt bessere Leder. 

10 

Die Weiche ist der erste Arbeitsgang der sogenannten Wasser- 
werkstatt, die alle Stadien umfaBt, die der eigentlichen 
Gerbung vorausgehen. Die Weiche soil die Haut von anhaften- 
dem Schmutz, Blut und eventuellen Konservierungsstof fen 
15 (vor allem Kochsalz) befreien und die Haut in den Quellungs- 
zustand zurilckbringen, den sie unmittelbar nach dem Schlach- 
ten hatte. 

Im wesentlichen besteht daher die Weiche in einer Behand- 

20 lung der Haute und Pelle mit Wasser. Dieses soil maglichst 
weich und (zur UnterdrUckung von Paulnis ) kUhl sein. Ins- 
besondere bei getrockneten Hauten und Pellen wUrde aber 
eine Weiche mit reinem Wasser sehr lange dauern. FMulnis- 
schaden waren kaum vermeidlich. Man ist daher bestrebt, die 

25 Weiche zu beschleunigen und die FSulnis zu hemmen. Zu 

diesera Zweck wurden frUher Alkalien, heute hauptsachlich 
die verschiedensten Tenside, zum Teil mit bakterizider 
Wirkung, zugesetzt. Der Einsatz von Tensiden bedingt jedoch 
in der Kegel Schaumbildung, die sich beim Weichen und den 

30 Polgeprozessen oft bis in die Gerbung hinein stSrend 

auswirkt, und zwar nicht nur wegen des Oberlaufens aus 
offenen GefaEen, sondern vor allem wegen der Egalitat spro- 
bleme, insbesondere beim Fatten und Farben, aber auch beim 
Gerben, Hinzu kommt als weiterer Nachteil der Tenside eine 

35 VerhSrtung des Xscherschlamms in den Kiaranlagen. Schliefi- 
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lich sind die Tenside schwer vollstandig aus dem Leder 
auszuwaschen, und tensidhaltige Leder bleiben wasserzUgig. 

Der nMchste Arbeitsgang nach dem Weichen ist bei der Leder- 
5 herstellung der Xscher. Er dient primSLr zur Lockerung 

(haarerhaltender Kscher) Oder Zerst5rung (Versulzung) der 
Haare auf chemischem oder enzymat ischem Wege, daneben auch 
einem gewissen Hautaufs chluii, durch den die Haut fUr die 
Gerbung vorbereitet wird. Die gebrSLuchlichsten Sscherche- 

10 nikalien sind Kalk und Sulfid. Modernere Verfahren arbeiten 
mit Mercaptan statt anorganischen Sulfiden, und auch der 
Kalk ist mit Vorteil ersetzbar, und zwar durch Natronlauge 
in Kombination mit Natriumsulfat . Als Hilfsmittel zur Be- 
schleunigung und zur Erzielung einer gleichm^ftigeren Sscher- 

15 wirkung werden wiederum Tenside mit dem schon genannten 
Nachteil des SchSumens verwendet. Der Einsatz von Zucker 
bzw. Melasse als Xscherhilf smittel hat aus wirtschaftlichen 
GrUnden weniger Bedeutung* 

20 Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, ein wirtschaf tli- 
ches Verfahren fUr die Weiche und den Xscher mit der 
vorteilhaf ten Wirkung der bisher (Iblichen Tenside (be- 
schleunigend und egalisierend) ohne deren Nachteile (also 
nicht schSumend) zu entwickeln. 

25 

Die L5sung dieser Aufgabe wurde in einera Weich- und Xscher- 
verfahren geraSB dem Anspruch gefunden. Die dabei einzu* 
setzenden Mengen an wasserlOslichem Salz eines carboxyl- 
gruppenhaltigen Polymerisates betragen bei HSuten 0,2 bis 
30 2, vorzugsweise 0,3 bis 1 Gewichtsprozent , bezogen auf 
Salz- bzw. Weichgewicht (bei Bezug auf Trockengewicht 
das Doppelte), und bei Pelzfellen 0,2 bis 2, vorzugsweise 
0,5 bis 1 g/1 Plotte. 



35 
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Vorteile beim Weichen: 

Die geschilderten Nachteile von Tensidzus^Ltzen werden ver- 
mieden. Durch den erfindungsgemSfien Zusatz wird ferner die 
Weiche gegenUber Weichen ohne Tensid nicht nur beschleu- 
5 nigt, sondern die HSute werden auch sauberer aufgrund 

einer gewissen fettdispergierenden Wirkung der Polycarbon- 
sauren. AuBerdem sind die H^ute dadurch besser ftlr den an- 
schlieBenden Sscher vorbereitet. 

10 Vorteile beim Ascher: 

Auch hier werden die beschriebenen Nachteile von Tensid- 
zusatzen vermieden. Aufierdem wird der Kschervorgang durch 
den erfindungsgeraSfien Zusatz gegenUber einem Xscher ohne 
Tensid beschleunigt ; die Ubliche Kalkmenge kann urn bis zu 

15 50 % verringert werden, dadurch geringere Abwasserbela- 
stung; die Xscherwirkung ist gleichmSBiger , beruhend auf 
einer LOslichkeitserhiJhung des Kalkes, so daB der Kalk in 
die Haut eindringt, bevor diese prall gequollen ist; 
Paltenbildung (Sscherzug) tritt kaum noch auf; der Narben 

20 ist wesentlich sauberer: Pigmente, Haarwurzeln, TalgdrU- 

sen und Pettreste werden weitgehend entfernt. Aufgrund der 
hflheren Reinheit lassen sich die Leder auch brillanter 
rarben, Ein weiterer Vorteil ist eine gegenUber der Ub- 
lichen verbesserte Chromauszehrung beim spateren Gerben, 

25 

Die Ublichen Bedingungen der Weiche sind: Flotteniange 
70 bis 400 %, bezogen auf Salzgewicht (bei Bezug auf 
Trockengewicht verdoppeln sich die Werte); an Chemikalien 
werden Alkalien zum Einstellen eines pH-Wertes von 7 bis 
30 11 und/oder Tenside in Mengen bis 2 % sowie gegebenenfalls 
Bakterizide, deren Menge sich nach der Wirksamkeit und der 
gewUnschten Wirkung richtet, eingesetzt; die Temperatur 
sollte im Bereich von 12 bis 32, vorzugsweise 20 bis 25°C 
liegen; die Weiche kann 5 bis 48 Stunden dauern. 

35 
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''Die Ublichen Bedingungen des chemischen Sschers sind: 
Flotteniange 50 bis UOO bezogen auf Salz- bzw. Weich- 
gewicht (die sich in etwa entsprechen ) ; die Oblichen 
Ascherchemikalien wurden eingangs ervShnt ; Kalk wird im 
5 OberschuB (2 bis 6 % vom Salzgewicht) eingesetzt, d.h. 

mehr als sich ISst^ so daA stets eine ges£Lttigte LOsung vor- 
liegt; die Mengen an anorganischem Sulfid liegen in der 
Gr<5^enordnung von 0,5 bis 4 %, bezogen auf Salzgewicht, 
und die Mercaptanmengen im Bereich von 0,5 bis 5 %% je 
10 nach dem gewUnschten Grad der Versulzung. 

Bezliglich des Einsatzes von Natronlauge und Natriumsulfat 
statt Kalk und Sulfid sei auf die DE-PS 27 1^ 813 verwie- 
sen. Beim enzymatischen Sscher werden neben dem Enzym 
15 Tenside und ggf. auch Bakterizide eingesetzt; die Tempe- 
ratur soil etwa 37^0 betragen; die Plotteniange liegt 
bei 50 bis 400 bezogen auf Salzgewicht. 

Das carboxylgruppenhaltige Polymerisat bzw. dessen Salz 
20 kann erfindungsgemSLfi entweder nur beim Weichen Oder nur 

bein Kschern, vorzugsweise jedoch beim Weichen und Kschern 
eingesetzt werden. Der K-Wertr des vollneutralisierten 
Salzes (d.h. 1 Mol NaOH Oder NHi^OH pro Mol Carboxylgrup- 
pen; der pH-Wert der l%igen LGsungen liegt zwischen 8 
25 und 9) nach H. Pikentscher, Cellulosechemie 13 (1932), 

Seiten 58 - 64 und 71 - 74 soil in SXiger Kochsalziasung 
bei 20^C im Bereich von 10 bis 150, vorzugsweise 30 bis 
100 liegen. 

30 Unter carboxylgruppenhaltigen Polymerisaten sollen vor 
allem die Homo- und Copolymerisate der (Meth- )Acrylsaure 
und der MaleinsSure (bzw. ihres Anhydrids ) mit anderen 
athylenisch unges^t tigten Verbindungen verstanden wer- 
den, soweit ihre Natrium- und Ammoniumsalze in den ge- 

35 nannten Anwendungskonzentrationen und unter den Anwen- 
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dungsbedingungen (bei der Weiche von gesalzenen HSuten und 
Pellen relativ hohe Salzkonzentrationen in der Weichflotte; 
beim Xscher ges^ttigte Kalkldsung! ) 15slich sind« Die 
Copolymerisate kOnnen bis zu 80, vorzugsweise bis 60 Ge- 
5 wichtsprozent mit (Meth-)Acrylsaure Oder Maleins^urean- 
hydrid (MSA) copolymeriserbare Sthylenisch ungesSttigte 
Verbindungen ohne Carboxylgruppe enthalten, beispielsweise 
Acrylamid, Methacrylamid , Acrylnitril, Methacrylnitril, 
AcrylsSureester, Methacrylsaureester , Athylen, Isobuten, 

10 Styrol, Vinylisobutyiather. Dabei ist selbstverstSndlich 

zu berticksichtigen, dafi im Hinblick auf die Wasserie5slich- 
keit der neutralisierten Polymerisate von hydrophilen 
Comonomeren grSBere Anteile m5glich sind als von hydro- 
phoben. Die besonders bevorzugten-^Polymerisate enthalten O 

15 bis 50 Gew.jS der carboxylgruppenfreien Comonomeren; sie 

kOnnen auch mehrere Comonomere einpolymerisiert enthalten, 
beispielsweise Copolymerisate aus AcrylsSure, Acrylni- 
tril und Acrylaraid, Die in Betracht kommenden Copolymeri- 
sate sind bekannt, sie werden durch Polymerisieren der 

20 (Meth- )Acrylsaure oder durch Copolymerisieren derselben 

Oder von MSA mit geeigneten Comonomeren erhalten. Wesent- 
lich ist, daB die Polymerisate im neutralen (teilneutrali- 
siert) Oder zumindest im schwach alkalischen Bereich • 
(vollneutralisiert ) , also bei einem pH-Wert im Bereich von 

25 7 bis 9 wasserieJslich sind. 

Im Prinzip kMmen aufier den Natrium- und Ammoniumsalzen 
auch andere wasserlSsliche Salze der genannten Polymeri- 
sate in Betracht, doch sind sie fUr technische Zwecke aus 
30 wirtschaftlichen GrUnden auszuschlieften. 

Man erhait diese Salze durch Polymerisieren der Natrium- 
- bzw, Ammoniumsalze der AcrylsSure Oder Methacry IsSure 
allein oder in Mischung mit geeigneten Comonomeren, 
35 Oder durch Neutralisieren der Polymerisate der genannten 

c ^ 
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SSuren mit Ammoniak oder vorzugsweise Natronlauge, bzw. 
durch Copolymerisieren von MaleinsSureanhydrid mit Comono- 
meren wie Styrol, Xthylen, 1-Olefinen, wie Isobuten, oder 
Vinylisobuty lather, vorzugsweise im Molverhaitnis. 1:1, 
und anschlieBendes Hydrolysieren der Anhydridgruppen mit 
einer Squivalenten Menge Natronlauge, 

Die in den Beispielen genannten Plotteniangen und Prozente 
beziehen sich jeweils, sofern nichts anderes gesagt ist 
Oder sich von selbst ergibt, auf das Salz- "bzw, Weichge- 
wicht Oder das Trockengewicht der HSute und Felle, 

Beispiel 1 

Weiche von gesalzener Rohware: 
200 % Wasser 28^0 

0,5 % polyacrylsaures Natrium, K-Wert 40 
0,3 { Soda kalz. 
6 h. 

Die Weichzeit ist gegentlber der gleichen Rezeptur ohne er- 
f indungsgemSften Zusatz um ca. 30 % verktirzt. 

Beispiel 2 

Weiche von luft getrockneter Rohware 
400 % Wasser 28^C 

1 % des Natriumsalzes eines Copolymerisates 

aus 60 Gew.-Teilen Acrylnitril und 40 Gew.- 
-Teilen AcrylsSure vom K-Wert 80 

0,5 % Soda kalz. 
10 h. Bad ablassen 
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•1 

Nachweiche: 

300 % Wasser 28°C 

0,5 % des obengenannten Copolymerisat-Salzes 
0,2 % Soda kalz. 
5 8 h. 



Die Weiche ist gegenUber der gleichen Rezeptur ohne erfin- 
dungsgemSf^n Zusatz urn 30 bis MO % beschleunigt ; die Was- 
seraufnahme der geweichten Haut ist wesentlich starker; 
10 das Entfleischen nach der Weiche ist erleichtert. 



Beispiel 3 

Weiche von gesalzenen Pelzrohfellen 
15 500 % Wasser 28®C 

0,5 g/1 des Ammoniums alzes eines Copolymerisates 
aus 35 Gew.-Teilen Acrylnitril und 65 Tei- 
len Acrylsaure vom K-Wert 125 
8 h im Haspel rait stUndlicher Laufzeit von je 
20 10 Minuten. 



Die Weiche ist um ca. 30 % beschleunigt; das Entfleischen 
nach der Weiche ist erleichtert; die Pleischseite und bei 
hellen Fellen auch die Haardecke sind gegenUber einer 
25 Weiche ohne den erf indungsgemSfien Zusatz merklich aufge- 
hellt. 



Beispjel U 



30 Weiche von luf tgetrockneter Pelzrohware 
1000 % Wasser 28^C 

1 g/1 Natriumsalz der Polyacry IsSure vom 
K-Wert 40 

15 h im Haspel, stUndlich 10 Minuten bewegen 
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Die Weiche ist gegenUber einer solchen ohne erfindungs- 
gemSEen Zusatz um ca. 50 % beschleunigt ; das Entfleischen 
nach der Weiche ist wesentlich erleichtert, bedingt durch 
bessere Wasseraufnahme ; Auch hier sind die Fleichseite 
5 und ggf. auch die Haardecke merklich aufgehellt, 

Beispiel 5 

fischer von gesalzener Rohware 
10 150 % Wasser 28^C 

0,3 X des Ammoniums alzes von PolyacrylsMure vom 

K-Wert ^0 
0,5 % Natriums ulfhydrat (NaHS) 
2 % Natriumsulfid 60!6ig 
15 2,5 % Kalkhydrat 

18 h 



Die Xscherchemikalien durchdringen die BlOflen wesentlich 
rascher; die Chemikalien sind im Hautquerschnitt gleich- 

20 mSMger verteilt, dadurch glattere BlOflen (weniger Zug); 

die Parbe der Bia/Sen ist heller durch leichtere Entfernung 
des Gneistes (Haarpigmente ) ; die mechanische Bearbeitung 
an der Ent f leischmaschine ist erleichtert; aufgrund ver- 
besserter KalklSslichkeit treten nach dem SpUlen weniger 

25 Kalkschatten auf. 

Beispiel 6 

ftscher von getrockneten Ziegenfellen 
30 100 % Wasser 28^0 

0,5 % des Natriumsalzes eines Copolymerisates aus 
Styrol und MaleinsSureanhydrid im Molver- 
haitnis 1 : 1 vom K-Wert 40 
3 % Natriumsulfid 60 Jig 

35 

130019/0233 




29A2964 

BASF Aktienges«llschaft -■9— O-^- 0050/034109 



3 % Kalkhydrat 
18 h 
Nachascher; 

200 % Wasser 28°C 
5 2 % Kalkhydrat 

0,2 % des obengenannten Copolymerisat'-Salzes 
12 h 

Der JtscheraufschluU ist beschleunigt , die BlOBen sind 
10 glatter und sauberer, die Parbe heller, die mechanische 
Bearbeitung der Blttfien (Entfleischen, Streichen) ist er- 
leichtert, beim Spttlen rait hartem Wasser werden Kalk- 
schatten vermieden. 
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